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]
KONTROLLI NTYG enl i gt Processkontroll Itenms AB
EN 10 204 3.1 Box 2088
444 02 STORA HOGA
SWEDEN
| NSPEKTI ONSSTAMPEL
QA- TUBE
Kundr ef er enser Sandvi k Ref er enser
Order Nr. Subs Nr. ABSMI' Packnot a
707049 kundor der 141491 131337 17152/ 54

2009- 02- 27 ||[ABSMI Nr. Int. Kod
300- 88039 15
003-00991 | TEMS

Mat er i al beskri vni ng Stal 7 mat eri al bet eckni ngar
SOMLOSA ROSTFRI A KALLBEARBETADE Sandvi k SS
HYDRAULROR 3R60 2353
Al SI AFNOR
TP316/ TP316L Z2CND17- 13
W nr DI N
1. 4435 X 2 CRNIMO 18 14 3
EN no
Smal t met od 1.4436/ 1. 4435
El ektri sk ugn

leknit ska tordringar/Krav

PED/ 23/ EG, EN 10216 TC1

SS 219711, DI N 17458 TCl1, NFA 49-117-09/85

ASTM A-213-07A AW ASME SA-213-ED-07 AD-08 AW ASTM A-269-07A
NACE MR0175/1 SO 15156- 3: 2003, HRB Max 80

LEVERANSOMFATTNI NG

Pos Pr odukt bet eckni ng Charge AO Antal Kg M
03 THT- 3R60- 35-2 520938 42404 1 10.0 6. 00
35.00 X 2.00
Summa 1 10.0 6. 00

PROVNI NGSRESULTAT

Kem sk sammanséattni ng (vi kts%

Char ge C Si Vh P S Cr Ni Mo

520938 0.016 0. 38 1.62 0. 028 0. 008 17.42 13. 11 2.52
N

520938 0. 037

Kem sk sammanséattni ng, produkt (vikts%

Char ge C Si Mh P S Cr Ni Mo

520938 0.018 0. 39 1.62 0. 030 0. 007 17. 45 13.12 2.51
N

520938 0.041

Dragprovni ng vid runstenperat ur

St rackgr ans Brottgrans For | angni ng

MPA MPa MPa % %
Ao Rp0.2 Rpl.0 Rm A 2"
42404 280 320 570 51 44

Kval itetssakring - Per Eriksson/ QA-nanager Tube & Pipe
MIC Service / Certificates
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R
Har dhet sprovni ng
M n Max
Ao HRB HRB
42404 68. 0 78.0

Fol j ande kontroller/provningar har utférts nmed tillfredstéallande res:
- Pl attni ngsprov

- Ri ngvi dgni ngspr ov

- Vi dgni ngspr ov

- PM-test.

- Interkristallin korrosionsprovning enligt ASTM A-262 PR E

- Interkristallin korrosionsprovning enligt EN | SG3651-2, Metod A

- Tat hetsprovni ng: Induktivprovning enl EN 10246-2, ASVE SA- 1016.

- Visuel |l inspektion och dinensionskontroll.

Var nebehandl i ng:
Uppl 6sni ngsbehandl at och sl ackt.

Mar kni ng:
SANDVI K 3R60 ASTM ASME A/ SA- 213AW A- 269 NFA 49-117 EN 10216-5 TCl1 SS 2353-22 W
NR 1.4435 Z2CND17-13 EN 1.4435 TP316/316L H S PK1 NDE 35.00 X 2. 00 MV HT 52093
8 SS LOT 42404 DI N 2391 COLD * QA- TUBE*

Godkand enligt AD 2000- Merkbl att W) och certifierad enligt

tryckkarl sdirektivet, Pressure Equipment Directive(97/23/EGQG av

TUEV NORD GrbH;, anmilt organ, reg.no. 0045.

Ant al et prover ar baserat pa AOstorlek fore ev.del ning.

De | evererade produkterna uppfyller specifikationer och krav i ordern.

Materialet ar tillverkat enligt ett kvalitetssystem
godkant och certifierat not | SO 9001.

Intyget ar ADB-franmstallt och giltigt utan underskrift.
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